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PST 250

« Mit. der Ausrustuhg von PlevniKeia s S e : Erhitzen bis auf 100 °C Erhitzen bis auf 100 °C Erhitzen bis auf 100 °C
| € 5 ’ e | . « - Verbunden mit einem externen -> elektrische Heizungen 20-90 kW -> elektrische Heizungen 20-60 kW - Milch
Land Slowenien Heizsystem - ExpansionsgefaB, Sicherheitsventil, - ExpansionsgefaB, Sicherheitsventil, g Molke
Tl 2016 - manuelle Ventile Manometer, Pumpe Manometer, Pumpe Joghurt
— 250 | -> Schaltfeld mit grundlegender -> Schaltfeld mit grundlegender - Verbunden mit einem externen ' _ : Milchiger Kase
Heizungsregelung Heizungsregelung Heizsystem _ Cremes
Heizung Heizelektrizitat -> Schaltfeld mit grundlegender ' \ ' Schokolade
Branche Chemie Heizungsregelung g Marmelade

= Pudding
‘ ' Ketchup
. Saucen

T e
PST 500 ’f; o d

Land Deutschland . P L
Typ HeliL?’:f)Eung Typ Hel(zklalgfyng Typ Hel(zkl‘el:’?wng
Jahr 2017

Kapazitat 5001 PST 250 HW 35 1.700.00 PST 250 EL 20 1.701.80 PST 250 EW 20 1.701.90
Heizung Heizwasser PLEVN’K PST 500 HW 65 1.700.01 PST 500 EL 36 1.701.83 PST 500 EW 36 1.701.92
Branche Milchprodukte PST 750 HW 65 1.700.02 PST 750 EL 40 1.701.84 PST 750 EW 40 1.701.94
PST 1000 HW 95 1.700.03 PST 1000 EL 60 1.701.86 PST 1000 EW 60 1.701.96
Lagerbehalter Durchlauf- Pumpen- Mischpumpe Abfullanlage PST 1500 HW 95 1.700.04 PST 1500 EL ) 1.701.87 PST 1500 EW 9 1.701.97

PST 1 000 paSteurISIerung zubehor PST 2000 HW 150 1.700.05
PST 2000 EL 120 1.701.88 PST 2000 EW 120 1.701.98

PST 3000 HW 200 1.700.06

* Empfohlene Leistung fiir die HeiBwasservorbereitung mit einem mit Ol oder Gas betriebenen Heizkessel. Die HeiBwasservorbereitung selbst ist nicht einbezogen.

Land Deutschland ** Elektrische Heizungen.
Jahr 2016
Kapazitat 1.0001 Spezifikationen
Heizung Heizwasser o D > Abmessungen (mm)
. A B
Branche Milchprodukte .Jﬂl\_ = Abfluss- . . .
o] o) héhe Wass:ar Prpdukt Produkt
H | it ’ anschliisse einlass auslass
o ° ldil messerd | messer D Cc
eiBwasser-
s P- . ; a PST250 @750 @ 865 1420 300 5/4¢ DN 40 DN 65
PST 1000 ] Eisbank Pantherm vorbereitung Iy
’ I [/ PST 500 @ 900 21015 1720 300 5/4“ DN 50 DN 65
o PST 750 @ 900 21015 2110 400 5/4“ DN 50 DN 65
s g
Land Deutschland PST 1000 21185 @ 1300 1980 400 5/4% DN 50 DN 65 ®
Jahr 2016 PST 1500 @ 1185 @ 1300 2450 400 6/4“ DN 50 DN 65 §
Kapazitat 1.000 | PST 2000 @ 1430 @ 1540 2250 400 6/4* DN 50 DN 65 E
o
Heizung Heizwasser PST 3000 @ 1600 @ 1735 2800 400 2 DN 50 DN 80
Branche Milchprodukte
5 . _ .
M‘j Fermentierung Ortsgebundene Insgesamt haben wir (" Vertreter: ™
PST 3000 v g seinheiten Reinigung (CIP) Kontaktieren Sie uns und wir PLEVNIK mehr als 2,600 erfolgreiche

unterstutzen Sie dabei, wit
einer groBartigen Ausrastung

y ¥

Geschaftsgeschichten realisiervt.

Land Athiopien lhr Business zu entwickeln
Jahr 2016 und zu evueiternl PLEVNIK, d.o.o. , :
Podsmreka 56 o ,,
Kapazitat 3.000 | S| 1356 Dobrova S
Heizung Heizwasser info@plevnik.si PLEVN’K
Branche Milchprodukte + 386 (0)1 200 60 80 www.plevnik.si \_ J

Mehvrwert far Lebensmittel

Im Zuge einer kontinuierlichen Verbesserung behalten wir uns das Recht vor, ohne vorherige Benachrichtigung Anderungen an Technik und Design vorzunehmen.



Produktion

RUHRPROZESS:

viele verschiedene

und eine effektive

der bei Produkten mit

zwei oder mehr Reihen

MISCHPROZESS:

maBgefertigte Schlitze,

und Homogenisierungs-

P R OZ ESS - VORZUGE: V‘Ai{ l.ei Cb\{l qkeiu Spiralformiger | Spiralférmiger Spiralférmiger | Spiralféormiger Propeller Propeller Propeller Propeller
N A P LE VN ’ K ~ Automatisierte Ablufe ' TYP 1 TYP 2 TYP 3 TYP 4 TYP 1 TYP 2 TYP 3 TYP 4
R U H R B E HALTE R PST - Spezialisierte Riihrer R 25-70 rpm R 17-50 rpm o R 25-70 rpm R 25-70 rpm R 19-37 rpm R 20-200 rpm R 450-1800 rpm R 60-300 rpm
.. . — i — i b = i — i — i
250_3000 I - Zwei simultane Riihrer 30 160 m/min 21-120 m/_mln 'S 25 1f5_0 m/min 30 160 m/min 20 150 m/min
Der Process Stirring Tank PST = Heizleistung bis zu 2 °C/Minute / . ] ' @ :
. . . . |
(Prozessriihrbehélter) ist ein S J =3
universelles Gerat, einsetzbar 100 "
fur die Warmebehandlung und - . " + . _
. - ; Viskositat 5
das Anriihren verschiedenster s Milch lhre Lo
Produkte mit einer Dichte von bis T e | 7N Molke Produkte (Cps) Substanz (Cps)
zu 50,000 cPs. Kann im Bereich g 7N Joghurt e . o ——
der Milchprodukte, Backwaren, £ 40 7 \ REEEED - a» a» & - a» a» & - 9 D
Kosmetik, Arzneimittel, ... - 20 | N R\ ! Guargummi 0,5% 130 - G G G - Gb aGb G - Zucker 20% 500
. 7 \
eingesetzt werden. o b \ SiiBe Cremes 200 - a» a» e a» @a»  Zucker 40% 1000
T T T T T T T T T 1 i
0 25 50 75 100 125 150 175 200 225 250 = Molke 500 - a» a» a» - - Pulver - Typ 1 1000
Zeit [min] . . .
Milchiger Kase Milchiger Kase 500 - Zucker 60% 1500
Cremes o ?
- Der Prozessriihrbehélter (PST) ermdglicht Trinkjoghurt 1000 - - a» a» e - a» - a» a» - Zucker 80% 2000
Warmebehandlungen innerhalb einer Ketchup 1000 - - a» a» e - Pulver - Typ 2 3000
Temperaturspanne von 4 °C bis 100 °C. — :
Rihrjoghurt 2200 - G G G - G G Guargummi 1% 4000
- Geheizt wird durch: einen auBenseitigen Joghurt 2600 - - a» a» a» - a» Pulver - Typ 3 4000
HeiBwasserkessel, elektrische Heizungen E— e Guaraummi 2% HE505
oder elektrische Heizungen in Kombination omatensauce - - s e - - - 9 ’
mit einem HeiBwasserkessel. Schokoladen Schokolade 2800 - a» - a» a» + 0,01-0,5 mm
Marwmeladen
PMdoliV\g Griechischer Jog. 3500 - a» - a» a» eststoioartie 0,5-2,0 mm
CIP Ein Remlgungssystem,._da.s flr eine Guargummi 1% 4000 - e - > a» 2,0-6,0 mm
n schnelle und problemlose tagliche
Reinigung des Behélters sorgt Marmelade 8500 - a» - a» a» L 3 6,0-... mm
e Messskala * fir eine optische fudding =10l * b &b & & Der I_.EICI-_I_':"-Dis- t Dc:' PRO-Dtisrr)lersilc-)nfst- Der I:_)izs:lvzrrﬁr- Der Homogeni_s(iﬁ- “D;r Riihrle:;| desv Der S_(;hg_ec;ln(?nrli‘ih-
; ; AuBerst empfehlenswert persionsriihrer sorgt  riihrer sorgt ohne Luft-  rer wird fir Emul- rungsriihrer wird in ixers wird zur Ver-  rer wird fir Misch-
VOlumenmessung FEEEUERIE ol I~ + ohne Luftzufuhr fiir zufuhr fir einen Hoch-  gierungs- und Dis- Homogenisie- mengung und fiir prozesse verwendet.
. . K : einen optimalen leistungsmischvorgang persionsprozesse  rungsprozessen die Emulgierungs- Er bietet einen
was mochten Sie PV‘O- ZWEI si Itan laufende Riih * ?.{Ct\MP Brotaufstriche 15200 - a» @& * - &b & Mischprozess. Der fiir Inhalte im Mikro- verwendet. Er dient  verwendet. Er ist prozesse semi-vis- effizienten vertikalen
’ ' § simuitan lautende Ruhrer Saucen Emofohl | S | -
dazieren? Mit unserer : @ ermogichen eine breftere Auswahlver-  Fanna Cotta Gugunmi 2% 1600 esesemes e rieer R Ivealda et i PR i o rlicoitose ik i
Ausstattung kinnen 2 i ensions-, Bisper ussig| uite mi ndet. sestahdiclle, ofine
Sie 50 aut aie a\lle 5 TR .(,3 schiedener Prozesse Der spiralférmige Der spiralférmige Beirechts- Der spiralférmige Der spiralférmige Der propellerformige  Der propellerféormige  Der propellerformige  Der propellerférmige - G s:’:iZieL:‘:?\ |-Is°To°zesse aBie?nﬁhE:E?:g;ZZSZiSA - }:?Sg tlgigler?z?:r Viskositat. II\)/I(ia;eRrg\l\:i?f:jc:ﬁsKom- fT:ZXVﬁuhr:’ennc:itd ﬁ;:;lﬁt
9 u g' Riihrer sind Teile. die fir den Prozess Rihrer Typ 1 ist deram  Riihrer Typ 2 ist ein laufiger Riihrer Typ 3 sorgt Riihrer Typ 4 sorgt Riihrer Typ 1 sorgt fir ~ Rihrer Typ 2 sorgt fir  Riihrer Typ 3 sorgt fir Riihrer Typ 4 sorgt Gut 3on Produlgter:l mit gIor’nerate getrennt undg zur Bearbeitung bination mit dem viskgseg Produkten
b\CV‘S{C en. A o o . ’ . . besten geeignete Riih-  universeller Riihrer. Umdrehung fiir eine gute Pump-  fiir eine gute Pump- eine gute Pumpwir- eine effektive Pump- eine effektive Pump-  fiir eine gute Pump- niedriger Viskositit  aufaebrochen werden von hochviskosen spiralférmigen Riih-  zu beschadigen. Der
o > von entscheidender BedeUtung sind - wir Al L b itt l_ rer fir das Mischen von  Seine B schaffenheit funktioniert wirkung. Seine wirkung. Seine kung. Die zentrale Posi- wirkung. Die Position ~ wirkung. Die Position,  wirkung. Die Position 9 9eb o P 9 gen. e
L% : . . - 5 Lebhensmitie . . o - . ) ) . . . . verwendet werden. Der Der Rihrer kann fiir Sus-  Produkten. rer Typ 2 verwendet,  Schneckenriihrer wird
' = entwickeln ein ganzes Spektrum davon he"{euer MV\V\ . Ck Flussigprodukten mit sorgt fir ein sanftes der Rihrer Beschaffenheit sorgt Beschaffenheit sorgt  tion und die Anordnung und Beschaffenheit des Beschaffenheit und und Beschaffenheit des =~ @® Dispersionskonf besitzt pensions-. Dispersions- der kontinuierlich in Kombination mit
S f R ! Feststoffen, oder auch Mischen des Produkts als spiralfér- fiir einen spiralfér- fur einen Durchlauf, der Schaufeln in einer/  Ruhrers garantieren eine hohe Geschwindigkeit Rihrers gewahrleisten Gut mit Einschrankungen p P p » UIsp ein unvermischtes den spiralformigen
] .

Pneumatische Ventile * - automatische

Lebensmittel wit dev-

granulierten Feststoffen.
Die Beschaffenheit des

miger Riih-

Pumpwirkung. Der rer Typ 2. Bei

migen Durchlauf, der
bei semi-viskosen

niedriger Viskositat

gewabhrleisten die Ver-  vertikal zum Behalter,

effektive Pumpwirkung des Rihrers gewéhr-

die Vermengung des

leisten die Vermengung Produkts. Der Rihrer

die dem Prozess an-
gepasst sind.

prozesse von Produkten
mit niedriger Viskositét

Produkt liefert.

Riihrern Typ 2 und
3 verwendet, die

[ PST 500 ] ist besonders aggres- +

[ PST 1500 ] Kontrolle der Endprodukte RCiSW\ilCh SC“)CV\ EiV\V‘iCN:(M\q Rihrers erméglicht ein Rhrer hat die Kraft, das  linksldufiger Produkten ein ein sanftes Mischen  mengung des Produkts was die Ablagerung des Produkts von der verwendet werden Kontinuierlich ein un-
! Streichkase b\CV‘S {ellen sanftes, aber effek- Produkt von der Ober-  Umdrehung sanftes Mischen des  des Produkts und eine von der Oberflache von Feststoffpartikeln Oberflache bis zum  siv gegeniiber harter Zubehor Der Dis ersionsko.f vermischtes Produkt
9 . : tives Mischen ohne fliche an den Boden funktioniert Produkts und eine gute Pumpwirkung bis zum Boden des am Boden verhindert. Boden des Behélters, Feststoffe im Produkt. besitzt Ean oferti F;e liefern
und vieles mehr.. Beschédigung der des Behélters der Rihrer gute Pumpwirkung  ermdglicht. Behdlters. was die Ablagerung von Schiitze dieg dem lgDro- '
H Feststoffe. zu drlicken. als Spachtel. ermdglicht. Feststoffpartikeln am ’ . . . . . . . .
P T' pt I O n e n Boden verhindert. zess angepasst sind. Hinweis: Die Umdrehungen héngen von den Dimensionen des Behélters ab.
Offene | Fur einen erleichterten Arbeitsbithne | Zugang zum Kessel Dosiertrichter | Die Dosierung mit einem  pneumatisches/ Kontrolliertes Offnen und Kiihimodul | Ein Plattenwérmetaus- Volumensensor Misst das Hochentwickelter Der MC 500 und MC 700 Controller mit Prozess Die optionale Aufzeich-
’ Ausfiihrung, | und besseren Zugriff Uber eine Treppe mit Fullitrichter ist eine manuelles SchlieBen des Behélters. cher ist eine Option, im Behélter Controller groBem Touchscreen ermdglicht die einfache Aufzeichnung nung der Prozesse
e oo w00 oo 1000 1500 2000 000 zweiteilige auf den Behélter. Sicherheitsgelander. geeignete Methode zum Ventil Mdglich mit manueller oder die zum Kihlen enthaltene und flexible Bedienung von bis zu 10 ermdglicht eine ein-
Abdeckung Freier Zugang zwecks Mischen von groBen pneumatischer technischer gebraucht wird. Volumen mit Warmebehandlungsprogrammen. fache, verldssliche und
manueller Reinigung. Mengen an Inhaltsstoffen Lésung. einem Drucksensor. sichere Produktion.
und Flussigkeiten.
Grundausstattung: ¢ Absperrklappe Sitzventil et e T -
* Prozessrihrbehélter hat eine dreiteilige, energiesparende, isolierte Ummantelung mit konischem 100 °C & ’ [ov /D
Boden, bestehend aus rostfreiem Stahl W.Nr.1.4301 / W.Nr.1.4404 (AISI 304 / AISI316) B erumzen 5 /3 z =3
+ der lasergeschweiBte Warmetauscher bietet eine maximale Warmetauschflache an Wand und Boden - e |
» maximaler Arbeitsdruck im Wéarmetauscher: 3 bar - —1:}»—»::}-—‘_:3};:
* maximale Temperatur im Warmetauscher: 115 °C ABKUHLEN 3 ma e}
- geschweiBte Abdeckung mit Kontrollschacht und Luftventil 4°C Pneumatisch S A
- elektrische (EL), HeiBwasser- (HW) (Kessel, solarbetrieben, Warmepumpe,...) oder kombinierte (EW) Pneumatisch/ Pneumatisch/ Vollkommene Prozesskontrolle.
Heizung manuell manuell Verschiedene Parameter kénnen sogar
* Anschlisse zum Erhitzen oder Kuhlen von Wasser bei laufendem Prozess geéndert werden.
+ CIP - ortsgebundenes Reinigungssystem (geschlossene Ausfiihrung)




