tar hervorragende
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grofien Mengen
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Mehruwert fur Milch.



Kasefertiger
SKH1500-4000

FUR MILCHVERARBEITUNG IN GROSSEN MENGEN

Hochwmoderne
Kasefertiger fav
Kasemeister

@ Automatisch gesteuerte thermische
Prozesse bieten eine zuverlassige,
kontrollierte und wiederholbare
Verarbeitung.

@ Harfen mit scharfen Klingen sorgen fiir
einen prazisen Schnitt, was die Qualitat
des Endprodukts verbessert (weniger
Késestaub und mehr Kase).

© Maglichkeit, die Funktionalitat des
Gerates zu erweitern: Polierter Innenraum
- fiir eine leichtere Reinigung, Arbeitsbiihne
- flir ein leichteres und ergonomischeres
Arbeiten, usw.

O Bis zu 10 % geringerer Energieverbrauch
dank eines gut isolierten Behélters und einer
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Kasezisternen
SCH1000-4000

FUR MILCHVERARBEITUNG IN GROSSEN MENGEN

PLEVNIK

Heizpakete:

(Die Einrichtungen beinhalten keine
HeiBwasservorbereitung)

NI

Q Erhitzung bis 85 °C
> Anschlisse fur den Anschluss an ein
externes Heiz- oder Kihlsystem
-» Bedienfeld mit einem LCD-Display
flr die Temperatur der Milch oder
Késemasse

Q Erhitzung bis 95 °C (85 °C SCH)
= Anschllsse fir den Anschluss an

ein externes Heiz- oder Kihlsystem

= Plattenwarmetauscher zum Kihlen von
Wasser, Sicherheitsventil, Manometer

= Manuelles Absperrventil zur Auswahl
von Erhitzung oder Kiihlung

= Bedienfeld mit einfacher elektronischer
Heizungsregelung

G Erhitzung bis 95 °C (85 °C SCH)

=» Anschlisse fir den Anschluss an

Technische Informationen

e Das GeféB ist dreifach beschichtet
und stellt eine energieeffiziente
Konstruktion dar, ist isoliert und
besteht komplett aus rostfreiem
Stahl mit W. Nr.1.4301 (AISI 304/316).

e Die Heiz- und Kuhlenergie wird direkt
Uber den Boden und die Beschichtung
des GefaBes Uibertragen, was fiir eine

hervorragende Energieeffizienz sorgt.

e Durch die energieeffiziente
Konstruktion des Geréts ist das
Volumen des Heiz-/Kihlwassers
extrem gering und macht nur 2 -3 %
des GefaBvolumens aus.

e Kasefertiger/Zisternen sind an eine

breite Palette an Heizmedien angepasst:

HeiBwasser aus dem Heizkessel,
Solarenergie, (Dampf - optional).

¢ Energieeffizienz durch eine
Wasserpumpe, was einen schnelleren
Energieaustausch zwischen beiden

Medien ermdéglicht (Wasser und Milch).

e Die Warmebehandlung der
Milch kann Uber einen Controller
automatisiert werden, was
lhnen ermdglicht, alle Heiz- und
KUhlparameter einzustellen, zu
Uberwachen und zu speichern.

e Eine breite Auswahl an
Zusatzausriistung erweitert die
Anwendbarkeit und erleichtert die
Nutzung des Gerats: verschiedene
Gestelle, Hubvorrichtungen,
Betriebsautomatisierung, Temperatur-
Recorder, spezielle Rihrer, usw.

lasergeschweiBten Doppelbeschichtung, die
einen effizienten Energieaustausch und eine
lange Gerdtelebensdauer ermdglichen.
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Dimensioens (mm
Heizleistung ( )

SCH 1000 76 - 120 @ 1550 1050 1700 250 2050 680
SCH 1250 76 -120 © 1550 1200 1800 250 2050 740
Arbeitsbiihne Riihrschaufeln GroBerer Auslass Tiir fur frischen Auswahl der Heizflache iB- - Dampfmodul MC 500 Temperatur-Recorder
) : HeiB-/Kaltwasser p MC 500 GO p SCH 1500 90 - 120 @ 1550 1350 2050 200 2050 790
. DN 100 und DN 125 Kase (Beschichtung, Boden) sammelrohr . . . .
Hebt den Auslass an und Sorgen fiir ein Das Dampfmodul ist eine Hochentwickelter Hochentwickelter Zeichnet die Temperatur SKH / SCH 2000 140 - 180 @ 1920 1200 2000 200 2450 975
ermaglicht den Zugriff gleichmaBiges und Ein groBerer Auslass Tiir filr eine einfache, Wahlen Sie die Heizfliche Getrenntes Sammelrohr Steuerungseinrichtung fur Controller fiir Controller fiir die und Zeit der Pasteurisierung
auf die Kasemasse und effizientes Riihren der ermoglicht eine schnellere und aus: Beschichtung, Boden fiir HeiB- und Kaltwasser die automatische Regelung die Prozess- Prozessautomati- selbststandig auf einer SKH / SCH 2500 180 - 220 @ 1920 1400 2200 200 2450 1050
deren einfachen Transport Kasemasse wahrend schnellere Entleerung ergonomischere oder eine Kombination fiir Typ C. Das Sammelrohr der Heiztemperatur automatisierung. Stellen sierung mit Option Speicherkarte auf. Die
zu den Abtropfgeraten des Trocknens. Die des Késefertigers/der Entnahme von aus beidem. bestimmt die Menge an — die Dampfmenge Sie Ihre spezifischen zur digitalen Daten kénnen fiir die SKH / SCH 3000 180 - 250 @ 2120 1300 2200 200 2700 1150
(Vorpressen, Wannen). Schaufeln stellen Zisterne. frischem Kase (Quark, HeiB- und Kaltwasser — in wird basierend auf den Prozesse ein und sorgen Prozesserfassung Inspektion und als Nachweis
Zudem fordert sie ein zudem sicher, dass junger Kése) aus Abhéngigkeit von der Heiz- Prozessanforderungen Sie fiir eine stabile (Temperatur, Riihren, verwendet werden. SKH / SCH 4000 210-270 @2120 1600 2500 200 2700 1240
sicheres und ergonomisches die Kasekorner nicht dem Kasefertiger/der und Kiihlgeschwindigkeit. bestimmt. Qualitat Ihrer Produkte. usw.)
Prozessmanagement. aneinander haften Zisterne.

bleiben.



PLEVNIK-Kéaseharfen

Scharfe und polierte
Harfenklingen werden
als spitzwinkliges
Dreieck konstruiert —
fur einen prazisen und
effizienten Schnitt und
den groBte Ertrag an
Kasemasse (so gut wie
keine Verluste), usw.
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Kéaseharfen

Drahtharfen (der Querschnitt
des Drahtes ist dargestellt).

Die runde Form der Klinge
fUhrt zum ZerreiBen des Késes,
wodurch mehr Kasestaub (eine
gréBere Menge an kleinen
Kéasemassepartikeln) entsteht,
der zusammen mit der Molke
verloren geht.

SCH1000

Komplett-
losungen

Plevnik-Produkte
dienen dem Nutzer.

fu r d i e M i I C h - All unsere Geréte sind benutzer- und

umweltfreundlich sowie energiesparend.

verarbeitung

Sie wurden fur den langfristigen
Gebrauch entwickelt und hergestellt.

Mehr Informationen

Im Zuge einer kontinuierlichen Verbesserung behalten wir uns das Recht vor, ohne vorherige Benachrichtigung Anderungen an Technik und Design vorzunehmen.

PLEVNIK

PLEVNIK, d.o.o.
Podsmreka 56

S| 1356 Dobrova
info@plevnik.si

+ 386 (0)1 200 60 80

Insgesamt haben wir
wehv als 3500 erfolgreiche
Kaseherstellungsgeschichten

realisiert,

www.plevnik.eu

Vertreter:
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